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Underhallsinstruktioner — Plastlamelltransportér PL100

1. Var 200:e driftstimme, dock minst 1 gang per ar, gors en okularbesiktning av
plastlamellbandet for att upptacka ev. skador.
Se samtidigt till, att plastlamellbandet inte utsétts for onormal pafrestning.

2. Vid smutsig miljo kontrollera med jamna mellanrum att underlaget for plast-
lamellbandet ar fritt fran material som annars kan fororsaka onormalt slitage pa
bandet. Vid behov rensa.

3. Skruvférband kontrolleras i samband med montage, darefter goérs en okularbesiktning
vid varje servicetillfalle, framforallt bor lasskruvar i lagringar kontrolleras.

4. Lagringar ar normalt engangssmorda, dock kan dessa vid onormal driftsmiljo ocksa
behova eftersmorjas.

5. Betraffande motorer och véaxlar, folj fabrikantens rekommendationer.

6. FOr service och utbyte av delar till plastlamellbandet f6lj fabrikantens
rekommendationer.

7. Ev. drivkedja smorjas enligt foljande:
4 ggr per arvid 8-timmars arbetsdag,

8 ggr per ar vid 16-timmars arbetsdag,
12 ggr per ar vid 24-timmars arbetsdag.
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