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Underhallsinstruktioner — Vinkeloverforing AX100

Drivhjul, stédhjul, kilrem och bussningar kontrolleras en gang varje ar, varvid defekta
delar byts ut. Byte av kilrem se nedan.

Stodhjulens kullager ar permanentsmorda, sa att de under normala driftsférhallanden
ar underhallsfria.

Bussningarna skall inte smorjas.
Betraffande cylindrar, se separat instruktion fér pneumatik.

Vid funktions- och driftstérningar, se separat instruktion.

Byte av kilrem

1.

Mat upp ratt langd genom att, da vaxeln ar nedsankt, lagga kilremmen 6ver hjullisten
och runt ner 6ver drivhjulet pa drivaxeln. Langden motsvarar en ospand kilrem,
darefter minskar man langden enligt nedanstaende varden for att fa ratt forspanning.
Rullangd 300 - 500 mm med 5%

Rullangd 600 - 1000 mm med 7%

Anm: Alla kilremmar i en vinkeloverforing skall vara lika langa.

Kilremmens andar placeras i skarvfixturen. Skarvningen maste ske i banan.
Skarvytorna skall vara parallella da kilremmen placerats i fixturtangen.
Anm: Skarvytorna skall vara fria fran fororeningar och rester fran tidigare skarvning.

Placera varmeplattan mellan fogytorna och tryck samman fixturtdngen sa att ytorna
varms upp. Tryck inte for hart. Varm inte for lange (15-20 sek.), eftersom Overdriven
uppvarmning kan ge strukturférandringar i kiremmen.

Nar 2-4 mm smaltsvulst har bildats runtom, har materialet smalt 6éver hela fogytan.

Oppna fixturtdngen snabbt och tag bort varmeplattan, tryck samman fogytorna
omedelbart, varvid en del material pressas ut. Las fixturtdngen och vanta 5-10 min. till
kilremmen svalnat. Nar kilremmen svalnat helt, lossas den fran fixturtangen och
overflodigt material rensas bort med skarp kniv eller specialtang.
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